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GERPAAS’

KAPSAM

Projede kullanilacak kablo merdivenleri ve aksesuarlarinin imalati, sicak
daldirma galvanizasyonu, ve alicinin sevk adresine teslim edilmesinden
ibarettir.

imalatg firma tarafindan temin edilecek tiim malzeme ve teghizat teknik
sarthnamede belirtilen sartlara uygun olacak, kaliteli hammadde ve duzgun
iscilik ile yapilacaktir.

1.1.0 SICAK DALDIRMA GALVANIZLi KABLO MERDIVENLERI:

1.1.1 Tum kablo merdivenleri ve aksesuarlari IEC 61537 / TS EN 61537
standartina uygun olarak imal edilecektir.
Ayrica imalatgi firma ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi belgesine sahip
olacaktir.
Kablo merdivenleri, ve kablo kanallari EU/Algak Gerilim Direktifi
2006/95/EC e gore CE uygunluk belgesine sahip olacaktir.

1.1.2 Kablo merdivenleri yan tasiyici kiriglerinin kenar yukseklikleri
50mm / 70mm / 100mm / 125mm / 150mm olarak imal edilecektir.

1.1.3 Kablo merdivenlerinin 100mm — 600mm arasindaki genisliklerde sac
kalinh@r 1.5mm / 2mm olarak imal edilecektir.

1.1.4 Kablo merdivenleri 3000mm’lik esit boylar halinde imal edilecektir.

1.1.5 Kablo merdivenlerinde yan tasiyici kirigslere kaynatilan basamaklar C
profil kesitinde ve basamagin boyuna slot delikli olarak imal edilecektir.
Slot delikler M8 civata & somun baglantisi igcin uygun o6lgtde olacaktir.
Basamaklara kablo bagi, elektriksel / mekanik tesisat ile ilgili diger
baglantilar baglanabilecektir.
Kablo merdivenlerindeki basamak araligi 300mm dir.
Batin kaynaklar imalatgi tarafindan gaz alti kaynak makinesi ile
yapilacaktir. Kaynak sonrasi yuzey temizligi yapilacaktir. Kablolarin
gegcis alani Uzerinde ¢apak veya sivri u¢g bulunmayacaktir.
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1.1.6 Kablo merdivenleri detay resmi prensipleri dahilinde ¢esitli geniglikte
imal edilecektir. En klguk dis genislik 100mm, en buyulk dis genislik
600mm olarak imalat yapilacaktir.

1.1.7 Kablo merdivenlerinin baglanti ve destek elemanlari imalatgl
tarafindan fabrikasyon olarak Uretilen parcalar olacaktir.

1.1.8 Kablo merdivenleri yan kiriglerinin baslarinda ve sonlarinda ek
elemanlarina ve/ veya diger brangmanlara baglanti icin M8 civata &
somun baglamaya uygun slot delikler ile imal edilecektir. Bu baglanti
noktalari ayni zamanda elektriksel sureklilik ve elektriksel iletkenlik
saglamak icin 6rgula iletkenlerin baglantisina uygun olacaktir.

1.1.9 Santiyede kablo merdivenlerinin veya aksesuarlarinin kesilmesi
gerekirse kesim isleminden sonra ¢apaklar temizlenip korozyona kargi
¢inko sprey veya boya ile boyanacaktir.

1.1.10 Kablo merdiveni imalatinda kullanilan malzeme, delme, bukme, kesme
ve kaynak islerinden sonra Urunler fabrikada tamamen temizlenip
TS 914 / EN 1461 e gore sicak daldirma galvaniz ile kaplanacaktir.

1.1.11 Kablo merdivenlerinin birbirlerine eklemelerinde, kadmiyum kapl
civata, pul ve rondela v.b kullanilacaktir.

1.1.12 Kablo merdivenlerinin tzerine dosenecek farkl 6zelliklerdeki kablolar
imalatci tarafindan Uretilecek separatdrler ile kontrollérin / veya
projenin sartnamesinde belirtilen mesafelerde monte edilecek ve
kablolar arasinda elektromanyetik koruma saglayacaktr. Separatoérler
merdiven basamaklarina M8 delik dizeneginden uygun civata somun
ile tespit edilecektir.

1.1.13 Kablo kanallarini ve kablo merdivenlerinin tesise montaji aski
elemanlari, konsollar ve/ veya tijler ile yaplacaktir. Sistemde yer alan
tum UrUnler birbirlerine kolay bir sekilde baglanabilir 6zellikte olmahdir.

1.1.14 Kablo merdivenleri -20 + 105 C° 1s1 araliginda depolama ve kullanima
uygun olacaktir.

1.1.15 Kablo merdivenleri mekanik isgilik kapsaminda imalatgi firma
tarafindan 2 (iki) yil garantili olacaktir.
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3.0 GALVANIZLEMEME

31 Kablo kanallari, kablo merdivenleri ve aksesuarlari korozyon ve
paslanmaya karsi sicak daldirma galvaniz ile kaplanacaktir.

3.2  Civata, somun, tij gibi disli parcalar elektro galvaniz yontemi ile ¢inko
kaplanacaktir.

3.3  Galvanizleme 6ncesi tim elemanlar pas, ve yigindan arindirilmak
Uzere kimyasal yolla temizlenecektir.

3.4  Galvanizlemede malzeme deformasyona ugramayacaktir.

3.5 Sicak daldirma galvanizleme iglemi EN 1461 / TS 914 standartlarina
uygun yapilacaktir.

4.0 SEVKIYAT

4.1  imalatgi Griinlerini aliciya taahhit ettigi sevk adresinde diizgiin sekilde
istiflenmis ve ambalajlanmis olarak teslim edecektir. Paketlemeler
uluslararasi standartlara uygun olarak yapilacaktir.

4.2  BUtln ambalajlar forklift ve / veya ving ile yukleme & bosaltma
yapllabilecek sekilde nakliye aracina istiflenecektir.

4.3  Kolilenmeyen bitin trinler gember(ler) ile diizgln bir sekilde
baglanarak dagilmasi énlenecek sekilde araca istiflenecektir.

4.4  Bitin kolilerde (iriin etiketleri bulunacaktir. Urlin etiketlerinde imalatgi
firma adi, Urtn kodu, Urtn cinsi bilgileri bulunmalidir.

4.5  Butun kolilerde uyari notlari bulunmaldir.

4.6 BUtln sevkiyatlar icin imalat¢l uygun detayl geki listesi, fatura, Grln
test raporlari, EN 10204’e uygun malzeme sertifikalari, kontrol
raporlari, datasheet’leri hazirlamaldir.

4.7  Sevkiyatl yapan aragta sevk irsaliyesi bulunacaktir.
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5.0 GARANTI

5.1 imalatci firma tarafindan temin edilecek tiim malzeme ve techizat
teknik sarthamede belirtilen sartlara uygun olacak, kaliteli hammadde
ve diizguin iscilik ile yapilacaktir. imal edilen Griinler mekanik defolara
karsi imalatgi firma tarafindan en az 2 (iki) yil Griin degistirme
garantisinde olacaktir. imalatgi firma kablo merdivenlerinin, kablo
kanallarinin ve tim aksesuarlarinin diizgun, temiz ve rijit olarak imal
edecektir. Yanlis uygulama, ve hatali kullanim durumunda garanti
gecersiz sayilacaktir.
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